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TECHNISCHE DATEN DREHMOMENTVERLAUF
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BESTELLANGABEN

Bezeichnung Artikelnummer
iSA 2200 mit Spannzange ER 20 (6 mm), Spannschlilssel ER 20 M, Maulschlssel SW 22, Interconnectronanschluss 477022 3320
. g mit Spannzange ER 20 (6 mm), Spannschlissel ER 20 M, Maulschliissel SW 22, Interconnectronanschiuss,
iSA 2200 mit Umrichter* Verbindungsleitung 8 m 310722 3621
iSA 2200 mit CoolMin® (intern) mit Spannzange ER 20 (6 mm), Spannschiiissel ER 20 M, Maulschliissel SW 22, Intercannectronarischluss 477022 5320
G . oy y it § 20 (6 mm), §| hiiissel ER 20 M, Maulschlissel SW 22, | hluss, !
iSA 2200 mit CoolMin® (intern) und Umrichter® E‘E'Eb,';gﬂﬁ;['gfui‘; ik s W, Winfschnl SW L, (MesomEcinanaiuss 310722 3631
CoolMin®™ exemn 239011 0119
Frequenzumrichter SKC 1500 311715 6000
Spannzangen-Set ER 20 2,0/3,0/4,0/50/6,0/7,0/80/9,0/100/11,0/12,0/13,0mm 239172 0001
4-fach 239011 0041
Werkzeugwechselstation linear SK 20
8-fach 239011 0081
Werkzeugwechselstation rund SK 20 14-fach 239100 6630
Werkzeugaufnahme SK 20 fiir Spannzange ER 20 239172 0020
vorbereitet fir Schlauch @ 80 mm 239012 0002
Absaugvorrichtung
vorbereitet fiir Schlauch @ 80 mm, mit externer Werkzeugkiihlung 239012 0003
EuroMod / FlatCom 277028 0004
Montageplatten isel-Systeme (Z-Achse)
Lineareinheit LES 5 277028 0005
*Umrichter schon vorprogrammiert auf Spindel “*Eckfrequenz = Frequenz auf die die Motorwirkung ausgelegt ist.
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