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1. Verbindung von Steuerung und PC

Verbinden Sie den PC Uber das Netzwerk mit der
Mini-Steuerung. Bei Verwendung von Beamicon2 als
Steuersoftware spielt es keine Rolle, ob die Verbin-
dung direkt oder Uber einen Switch erfolgt.

2. Software-Download und Installation

Laden Sie das Installationsprogramm der Beami-
con2-Software herunter. Der Link:

upload.sorotec.de/beamicon2/basic/Beamicon2B_setup.exe

Fihren Sie die Installation aus, schalten Sie die
Steuerung ein und starten Sie die Software als
Administrator (Rechtsklick - ,Als Administrator aus-
fuhren®).

3. Auswahl des Maschinentyps

Nach dem ersten Start des Programmes erscheint
eine Liste, aus der Sie |lhre Maschine wahlen kon-
nen (siehe Bild 1). Die dazu passenden Parameter
werden danach automatisch eingetragen*. Die bis-
her Ubliche Ubernahme der Parameter durch eine
.ini-Datei entfallt.

4. Verbindung von Software
und Steuerung

Ebenfalls nur beim ersten Start des Programmes er-
scheint zunachst die Meldung ,Hardware-Problem*
(Bild 2). Klicken Sie auf ,Dialog 6ffnen®.

=x ©

Vordefinierte Parameter

Bitte wihlen Sie lhren Maschinentyp, um einen
vordefinierten Pararmetersatz zu laden oder
wihlen Sie die Standardpararneter (Default).

CompactLine_Basis
. Hobby10560mini
. Hobby4530mini

. Hobby6045mini

o H obby7345mini

OK

Bild 1: Auswahl des Maschinentyps

(7] Hinweis:
Wéhlen Sie sowohl fiir die Basic- wie fiir die
Compact-Line den Eintrag ,,CompactLine_Basis*.
* Die Verfahrwege der Achsen miissen fiir
diese Typen von Hand eingetragen werden.

Ommimin ) S
1 =a ]

Bei dem Werbindungsaufbau mit dem Hardware-Modul
ist ein Fehler aufgetreten. Bitte prafen Sie, ob die
Maschine verbunden und eingeschaltet ist. Mochten Sie
den Hardware-Konfigurationsdialog 6ffnen? [Andernfalls
lauft die Software im Demo-Modus)

Wiederholen Demo-Modus

(0] 9

Dialog offnen

yn der Beamicon2. ohne Einsc

Bild 2: Meldung nach dem ersten Start
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Im nun erscheinenden Fenster steht die Mini-Steue-
rung unter ,erkannte Hardware" als ,MicroPod Bene-
zan-Electronics® zur Auswahl (Bild 3). Sollte die Liste
leer sein, klicken Sie auf ,Netz absuchen®. Jetzt spa-
testens sollte die Steuerung erkannt werden.

Steuerungshardware auswahlen

erkannte Hardware (unbenutzt)

MicroPod Benezan-Electronics #12CC1762

Identifikation

Test

Update

1 Modul gefunden verbinden

Programm

Angeschlossene Hardware (benutzt)

(Problem: unbekanntes Modul #12CC1762) Aufwirts
Abwarts
Trennen

Demo-Medus

Speichern Abbruch

Markieren Sie den Eintrag in der Liste und klicken
Sie auf ,verbinden”.

Der Eintrag der Steuerung wechselt nun von der
oberen in die untere Liste ,angeschlossene Hard-
ware” (Bild 4). Klicken Sie auf ,Speichern®.

:
0.000| mm H
0.000| mm

0.000| mm

G43
0.000 | /min

wizade Lasaufma Dosmna o,

0.000 | /min

G53 G54 G55 GS6 GST GSB G5O GSX

Modul nicht gefunden

Breakoutport fiir 4 Achsen -

passend zur Beamicon2-Basic
Jetzt bestellen unter www.beamicon2basic.co

G21 + G30 = G64

Steuerungshardware auswahlen

erkannte Hardware (unbenutzt)

Netz absuchen
Identifikation
Test

Update

1 Modul gefunden verbinden

Pragramm

Angeschlossene Hardware (benutat)

MicroPod Benezan-Electronics #12CC1762 Aufwirts
Abwrts
Trennen

[] Demo-Maodus

CNCPod

Jetzt bestell

Bild 4: Steuerung verbunden

0.000| mm

e

0.000| mm

0.000| mm
G43

/min

wwrade Lasaihea L osaiamng

/min

2 - Der preiswerte Schritt zu

unlimitierten Vollversio
en unter www.beamicon2basic.co

G21» GI0 « G64
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5. Funktionsprufung

Die Maschine ist nun betriebsbereit. Priifen Sie alle
drei Achsen auf sinnrichtige Laufrichtung. Steuern
Sie die Maschine dazu versuchsweise mit den Pfeil-
tasten.

(7] Hinweis:
Fir die Hobby-Line gilt eine andere Achs-Zuord-
nung als sonst fiir die Maschinen von Sorotec (ib-
lich. Der Haus-Standard ist ,Lange Achse ist X"
Die Bilder 5a (Hobby-Line) und 5b (Basic- und
Compact-Line) zeigen den Unterschied in der
Bedienung (iber die Tastatur.

Achtung!

Verfahren Sie die Achsen jeweils nur ein kleines
Stick. Da die erste Referenzfahrt erst im nachs-
ten Schritt stattfindet besteht die Gefahr, die Ma-
schine durch Kollision mit einem mechanischen
Anschlag zu beschadigen.

Bild 5a: Zuordnung der Achsen einer Hobby-Line zu den
6. Richtu ngsumkehr Pfeiltasten der PC-Tastatur

Falls sich die Bewegungsrichtung einer Achse
als gegensinnig zu den Pfeiltasten herausstellt,
muss der zugehdrige Motor nicht eigens umver-
drahtet werden. Beamicon2 bietet die Moglich-
keit, die Richtung in den Einstellungen umzu-
kehren.

Offnen Sie dazu im Meni ,Konfiguration“ den
Punkt ,Maschine“. Wahlen Sie im daraufhin
erscheinenden Fenster den Reiter ,Achsen-
parameter” und anschlieend oben links die be-
treffende Achse. Die Mdglichkeit zur Richtungs-
umkehr finden Sie im unteren linken Teil des
Fensters (siehe Bild 6 auf der nachsten Seite).

Bild 5b: Zuordnung der Achsen einer Basic-Line zu den Pfeiltasten
der PC-Tastatur
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I Achse auswihlen | Y

Auflasung

160.0
max. Geschwindigkeit 83.333333
Arbeitsbeschleunigung

w I Einheit |mm/s w

| Extras  Ein-/Ausginge Geschwindigkeit Spezial

Offne Kalkulator

Schritte/mm min, Position

mmy's max. Position

mm/s* Referenzfahrt Geschwindigkeit
mm/s’ [ Schleichfahrt Geschwindighkeit
mm/s Referenzschalter bei

und Hetkeys aktivieren Referenzschalter Position

mm Referenzschalter Toleranz

Mothalt Verzégerung 2
max. Ruck
[~] Anzeige aktivieren Handrad
Umkehrspiel 0.0
Ausgang Typ Takt/Richtung

I Richtung invertiert (Master) I Referenz-Offset (Master)

Richtung invertiert (Slave) Referenz-Offset (Slave)

Sicherheit Macros Wartung

-
-
20 mm/s

max. Position innerhalb

-
-
n

0.0 mm

[Jvon Referenzfahrt bei Start ausschlieBen

Bild 6: Umkehr der Bewegungsrichtung in der Maschinen-Konfiguration

7. Z0-Hohe Werkzeuglangentaster

Messen Sie zunachst die Schalthohe lhres Werk-
zeuglangentasters mit einem Messschieber. Dri-
cken Sie dazu den Taster mit dem Messchieber zu-
sammen, bis Sie den Ausloseklick horen. Lesen Sie

die Hohe ab und notieren Si

Allgemein  Achsen zuweisen Achsenparameter

e den Wert.

Extras

Macro-Parameter

Parameter  Beschreibung

#3951 Werkzeugldngentaster tiefste Z-Position

#452 Werkzeugldngentaster Anfahrtgeschwindigkeit
#0953 Werkzeugldngentaster Hohe far Z0-Ermittlung
#0454 3D-Taster Anfahrtgeschwindigkeit

#0455 3D-Taster Spitzen-Durchmesser

#0456 Behrloch-Finder max. Durchmesser

#0457 Kantentaster Abstand zur Ecke

#0458 Kantentaster max. Abstand

#9359 Kantentaster Abstand zweiter Punkt

#3960 Werkzeugldngentaster X-Position

#5961 Werkzeugldngentaster V-Paosition

#0462 Werkzeugldngentaster Offset Z-Achse

#0463 Werkzeugldngentaster Sicherheitsposition X
#0464 Werkzeugldngentaster Sicherheitsposition ¥V
#GR% Werkzeumwechsler Positinn von T1 ¥-Achse

<

Werkzeugldngentaster Hohe far Z0-Ermittlung

[Jalle Variablen anzeigen

Wahlen Sie im Menu ,Konfiguration - Maschine® den
Reiter ,Variablen®. Tragen Sie die gemessene Ausl|o-
sehdhe im Punkt #953 ,Hohe fur Z0-Ermittlung® ein.
(siehe Bild 7).

Ein-fAusginge Geschwindigkeit Spezial Sicherheit Variablen Wartung

WZW verbotener Bereich
Wert - Verbotenen Bereich aktivieren
-137.0 [ unteres Limit X 00 mm
500.0
0.7 [ oberes Limit X 6000 mm
250.0
5.0 [Junteres Limit Y 10500 | mm
20.0
200 [ oberes Limit ¥ 0.0 mm
100 [Junteres Limit Z 1320 | mm
200
0.0 [ oberes Limit Z 00 mm
0.0
0.0 Opticnen
100.0 . -
1000 (®) Startup-Macro nur einmal ausfihren
n_nl v () Jedesmal bei Nothalt-Freigabe ausfihren
>
ATC Keepout Area wird nicht unterstiitzt.
07 Bitte kaufen Sie die Vollversion.

Bild 7: Die Variable Z0-Héhe Werkzeuglangentaster
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8. Referenzfahrt

Wahlen Sie im Menu unter , Toolbar” den Eintrag ,Zei-
ge Toolbar®, um die normale Oberflache anzuzeigen.

Klicken Sie auf den Button Referenzfahrt im Feld
.Funktionen®. Die Maschine verfahrt nun =
alle Achsen bis zum Auslésen der Refe- ﬂ ¥
renzschalter. Der Nullpunkt der Maschi-
nen-Koordinaten ist damit festgelegt.

Alles weitere, zum Beispiel das Laden der Frasda-
ten, kann dem Handbuch der Software enthommen

werden.
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