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Haftungsausschluss

EdingCNC kann in diesem Handbuch Produktinformationen, einschlief3lich technischer Informationen, Spezifikationen,
Empfehlungen, Literatur und anderer Materialien (zusammen ,Produktinformationen®), zur Verfligung stellen. Die Richtigkeit
oder Vollstandigkeit der Produktinformationen wird nicht garantiert und kann ohne vorherige Ankiindigung

geandert werden. Keine Lizenz unter irgendeiner

EdingCNC oder Dritte geistige Eigentumsrechte werden mit diesem Produkt gewahrt oder impliziert

Informationen. Der Kunde ist allein verantwortlich fiir die Bewertung und Auswahl der Produkte und die Feststellung, ob
jedes Produkt fur einen bestimmten Zweck und fur die Verwendung und Anwendung des Kunden geeignet ist.

Produkte werden nicht nach Kundenanforderungen oder -spezifikationen hergestellt, es sei denn, EdingCNC hat dies
ausdrucklich schriftlich vereinbart. Produkte, die fur den Gebrauch oder Verbrauch des Kunden verkauft werden, dirfen nicht
neu verpackt, weiterverkauft oder weiterverteilt werden.

ohne vorherige schriftliche Zustimmung von EdingCNC.

Lies mich zuerst

Bevor Sie mit der CNC530 beginnen, missen Sie unbedingt einige Dinge beachten:

1. Sicherheit geht vor: Ein Not-Aus-Schalter muss angeschlossen werden. Dieser muss als Offner ausgefiihrt sein. _

Ohne diesen bleiben die Ausgange ausgeschaltet. Bitte beachten Sie auch die Hinweise zum Not-Aus-Schalter.

2. Sicherheit geht vor, sobald der Not-Aus-Schalter angeschlossen ist, nur durch Driicken der
Mit der Schaltflache 'RESET' in der Software werden die Ausgange aktiviert. Das bedeutet, dass nach einem E-

Stopp, missen Sie die Ausgange wieder aktiv aktivieren

3. Machen Sie sich mit allen E/A-Funktionen der Karte vertraut.
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Technische Daten

4-Achsen-Controller-Schnittstelle

Schritt/Richtung: 5V (max. 125kHz)
Aktivieren: 5V
4x HOME-Eingéange: 24 V (NPN)
1x Analogausgang: 0-10V
1x PWM-Ausgang (wahlbarer Pull-Up-Widerstand)
6X integrierte Relaisausgange: Werkzeug, Flut, Nebel, Aux, Not-Aus, Bremse.
1x AUX-Eingang (NPN)
1x Tasteingang (NPN)
1x Spindel-Encoder-Eingang
Hangeschnittstelle (Handrad)
Start

Pause



© Handrad

© 2 analoge Eingange
® Schnittstelle: 200Mbit Ethernet

Stromversorgung: 24 V DC, Relaisausgangsleistung (0-30 V DC)

® Abmessungen: 107,5 x 163,5 mm (ohne optionale DIN-Schienenhalterung)

Anschlussubersicht

Das Bild zeigt eine Ubersicht aller Anschliisse der CNC530.
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Anschlussubersicht

Leistung

Die Platine wird mit 24V versorgt. Wir empfehlen die Verwendung eines Netzteils mit mindestens 1A. Obwohl die

Die Platine verbraucht nicht viel Strom, ihre Leistung hangt von den angeschlossenen Geraten ab.



Pin-Name Typ

1 RELAIS
PWR

2 RELAIS
GND

3 GND

4 +24 V

Relais-+

w Len
00 000 000 000 P00 V00D 0000 200G O O DOOS

Funktion Elektrische Spezifikation Hinweise

Leistung Relaisausgangsleistung 0-30 VDC, 1,5 A max.

Masse Relaisausgang Stromversorgung

Erdungsplatinenstrom

Leistung Bordnetz Eingangsspannung +24VDC,
500 mA

Die Relaisausgange sind SchlieRer, Offner und Gemeinsam, was bedeutet, dass Sie

Verdrahten Sie sie nach Belieben.

Wir haben auRerdem eine zusétzliche Option hinzugefligt. Eine externe Stromversorgung kann an 'Relay

COM".



Diese Einstellung kann fir die jeweiligen Relaisausgédnge vorgenommen werden und erleichtert die

Machen Sie beispielsweise 5V oder 24V-Ausgaben der Relaisausgange.

Platzieren Sie den Jumper auf + -> Entsprechendes Relais ,COM" mit ,Relaisstromversorgung” verbunden.
Jumper aufsetzen -> Entsprechendes Relais ,COM* mit ,Relaismasse’ verbinden.
Kein Jumper setzen -> Entsprechender 'COM' ist potentialfrei und kann beliebig verwendet werden. Ein

Es kann eine externe Stromquelle verwendet werden.

Bitte beachten Sie, dass die Relaisausgange nicht zum Schalten ,schwerer* Gerate vorgesehen sind.

Ausgange

0-10 V/PWM (PVO)

Der CNC530-Controller kann gleichzeitig ein PWM-Signal und ein analoges 0-10V-Signal bereitstellen

Signal. Beide Signale haben die gleiche Quelle und kdnnen nicht einzeln gesteuert werden.

Dieser Ausgang ist mit PVO gekennzeichnet, was fir PWM—VOLTAGE—OUT steht.



Pin-Name Richtungstyp Funktion Elektrisch Hinweise
Spez.
1 PWM AUS Offen Max. Wahlbar
Kollektor 50 V/500 mA Integrierter Pull-up

Widerstand (10K) zu

5V oder12V
2 GND AUS Boden

3 0-10V AUS Ana|og

Der PWM-Ausgang ist der Standard-Sogenannte ~ Open-Collector-Ausgang  Dies bedeutet eine externe
Widerstand ist erforderlich, damit das Signal hoch ist. Wenn Sie ein 5V oder 12V PWM-Ausgangssignal benotigen,

Mit einem Jumper kdnnen Sie einen der eingebauten Widerstande auswahlen. Das folgende Bild veranschaulicht dies.

Der Jumper funktioniert nur in Kombination mit dem PWM-Ausgangssignal.
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Definieren eines 12-V- oder 5-V-PWM-Ausgangssignals

Achsen

Die CNC530 bietet drei Moglichkeiten, einen Motor (Treiber) an die Steuerung anzuschliel3en:

e Schraubklemme

o |IDC/Boxheader

e RJ45

Unser Controller verfugt tiber drei wichtige Signale.

Schritt: Dieser Ausgang erzeugt einen Impuls fiir den Schrittmotoreingang

Richtung: Dieses Signal gibt an, ob ein Motortreiber den Motor im Uhrzeigersinn drehen muss

(CW) oder gegen den Uhrzeigersinn (CCW)



Aktivieren: Dieses Signal zeigt an, wann der Motortreiber den Motor mit Strom versorgen muss. Normalerweise, wenn
Der Treiber verfugt nicht tiber ein Freigabesignal mit dem richtigen Pegel, Sie kénnen ein

Motor von Hand, dies ist jedoch bei aktiviertem Motor nicht méglich.

Die CNC530 bietet drei Moglichkeiten, den Controller mit einem Motortreiber zu verbinden:

Schraubklemme

IDC/Boxheader

RJ45

Auf diese Weise konnen Sie die Verbindung verwenden, die Sie bevorzugen.

Schraubanschluss

Pin-Name Richtungstyp Funktion Elektrisch Hinweise
Spez.

1 ENax Aus Digital Aktivieren 5V DC

2 DIRx Aus Digital Richtung 5VDC

3 Stepx Aus Digital Schritt 5VvDC

4 GND Boden

5 5V Leistung 5VvDC



IDC/Boxheader

Pin-Name

1 ENax
2 GND
3 DIRx
4 GND
5 STPx
6 GND
7 GND
8 GND
9 5V
10 ALM+
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Richtungstyp

Aus

Aus

Aus

Digital

Boden

Digital

Boden

Digital

Boden

Boden

Boden

Leistung

Digital

Funktion Elektrisch
Spez.

Aktivieren 5vDC

Richtung 5vVDC

Schritt 5VvVDC
5V DC

Treiber 5VvDC

Alarm

Hinweise

Alle Achsenantriebe
Alarme sind

kombiniert



RJ45

Bitte beachten Sie die Pin-Nummerierung des RJ45 wie unten gezeigt.

Pin #8 Pin #1



Pin-Name Richtungstyp
1 ENax Aus

2 GND

3 STPx Aus

4 5V

5 DIRx Aus

6 5V

7 ALM+

8 ALM-

Relaisausgange

Digital

Boden

Digital

Leistung

Digital

Leistung

Digital

Boden

Funktion

Aktivieren

Richtung 5VDC

Schritt

Treiber

Alarm

Elektrisch

Spez.

5V DC

5vDC

5vDC

5vVDC

5vDC

Durch die Verwendung eines Relaisausgangs sind folgende Ausgénge potentialfrei:

L Werkzeug

s Flut

®* Nebel

® AUX-Ausgang

®  Not-Aus

® Bremse

Jeder Ausgang besteht aus drei Pins:

® COM - Allgemein

® NO - Normalerweise offen

Hinweise

Alle Achsenantriebe
Alarme sind

kombiniert



NC - Normalerweise geschlossen

Die Relais kdnnen an eine sekundéare Stromversorgung angeschlossen werden.

LNCas0
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Wie im Bild oben zu sehen ist, kann die Relaisausgangsspannung mithilfe von Jumpern gesteuert werden.

Sie kdnnen das Relais verwenden, wenn Sie keinen Jumper verwenden, wie erforderlich.
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O Relay GND
O Relay PWR +

Bei Verwendung des ,,COM“-Anschlusses eines einzelnen Relais darf kein Jumper verwendet werden!

9 000 00000 00000 00000 00000 SO BOOS

Werkzeug

Der G-Code M3 steuert den Werkzeugausgang. Er schaltet ein Werkzeug ein. Dieser Ausgang wird haufig mit dem Eingang
zum Einschalten der Spindel Uber den VFD verbunden. Die tatsachliche Drehzahl der Spindel wird meist Uber ein 0-10V-

Signal gesteuert.



Pin-Name

1 NC

2 NEIN

3 COM
Flut

Typ Funktion Elektrische Spezifikation

Normalerweise Werkzeug

geschlossen

Normalerweise Werkzeug

offen

Gemeinsames Werkzeug

Max.

1A,30VDC

Max.

1A,30VDC

Max.

1A,30VDC

Der G-Code M steuert den Flutausgang. Er schaltet diesen Ausgang ein.

Pin-Name

1 NC
2 NEIN
3 COM

Fehlausgabe

Typ Funktion Elektrische Spezifikation

Normalerweise Flut

geschlossen

Normalerweise Flut

offen

Gemeinsame Flut

Max.

1A,30VDC

Max.

1A,30VDC

Max.

1A,30VDC

Der G-Code M steuert den Flutausgang. Er schaltet diesen Ausgang ein.

Pin-Name

1 NC
2 NEIN
3 COM

Typ Funktion Elektrische Spezifikation

Normalerweise Flut

geschlossen

Normalerweise Flut

offen

Gemeinsame Flut

Max.

1A,30VDC

Max.

1A,30VDC

Max.

1A,30VDC

Hinweise

Relais

Relais

Relais

Hinweise

Relais

Relais

Relais

Hinweise

Relais

Relais

Relais



Aux-Ausgang

Der AUX-Ausgang ist beliebig nutzbar. Die Steuerung erfolgt iber den G-Code M57?.

Pin-Name Typ Funktion Elektrische Spezifikation Hinweise
1 NC Normalerweise ~ AUX-Ausgang Max. Relais
geschlossen 1A, 30VDC
2 NEIN Normalerweise ~ AUX-Ausgang Max. Relais
offen 1A, 30VDC
3 COM Gemeinsamer Aux-Ausgang Max. Relais
1A, 30VDC
Not-Aus-Ausgang

Der Not-Aus-Ausgang ist ein zusatzlicher Ausgang, der automatisch aktiviert wird, wenn der Not-Aus
Eingang aktiviert ist. Er kann andere Gerate ansteuern, z.B. ein Leistungsrelais zum Schalten

Stromversorgung der Motortreiber. Eine manuelle Steuerung ist nicht méglich.

Pin-Name Typ Funktion Elektrische Spezifikation Hinweise

1 NC Normalerweise geschlossener Not-Aus Max. Relais
1A, 30VDC

2 NEIN Normalerweise gedffnet Not-Aus Max. Relais
1A, 30VDC

3 COM Gemeinsam Not-Aus Max. Relais
1A, 30VDC

Bremsausgang



Der Bremsausgang ist ein Ausgang, der automatisch aktiviert wird, wenn die Motortreiber

deaktiviert.

Bitte beachten Sie, dass die Motortreiber von der CNC530 gesteuert werden miissen; mit einer Bremse

Wenn die Motortreiber immer aktiviert sind, kann die Maschine beschadigt werden.

Pin-Name Typ Funktion Elektrische Spezifikation
1 NC Normalerweise Bremse Max.
geschlossen 1A, 30VDC
2 NEIN Normalerweise ~ Bremse Max.
offen 1A, 30VDC
3 COM Gemeinsame Bremse Max.
1A,30VDC
Statusausgabe

Der Statusausgang bietet die Mdglichkeit, die externe Statusplatine anzuschliel3en.

900 660 000 000 000 000 000 000 000 SO0
L T

Hinweise

Relais

Relais

Relais



Pin-Name

10

11

12

13

14

Richtungstyp Funktion Elektrisch

GND

AUX Aus
Werkzeug Aus
Nebel Aus
Flut Aus
Bremse Aus
SysReady Aus
Reserviert

Not-Aus aktiv Ausgang

Sonde Aus

Reserviert

Reserviert

Reserviert

S5V

Spez.
Boden
Digita
Digita
Digita
Digita
Digital

Digital 5VDC

Digital 5VvDC

D|g|ta| 3 gegen 3

Leistung

SysReadyOutput & Not-Aus-Eingang

CNCas0

000 900 000 G009 000D 00000 50000 00006 00

Hinweise

Niedrig aktiv

Niedrig aktiv

Niedrig aktiv

Niedrig aktiv

Niedrig aktiv



Pin-Name Richtungstyp Funktion Elektrische Spezifikationen Bemerkungen

1 GND Boden
2 SYS AUS Offen System Max. 24 VDC
Kollektor Bereit
3 GND Boden
4 Not-Aus IN Notfall 5VvDC
stoppen
Eingdnge

Not-Aus-Eingang

LNCags

1] | M2

ik 4

Der E-STOP-Eingang signalisiert einen Notfall. Das Eingangssignal muss auf Masse geschaltet werden, um

Not-Halt, wie im Bild unten gezeigt.
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Bitte beachten Sie, dass es sich bei einem Not-Aus-Schalter um einen Schalter vom Typ .Offner* handeln muss .

Mehrere Schalter konnen in Reihe geschaltet werden. Ein ,normalerweise geschlossener Schalter wird auch

I6st bei einem Kabelbruch automatisch einen Not-Aus aus.

Der Status des Not-Aus-Eingangs wird auf der Registerkarte ,E/A" der Software angezeigt:

Operate Coordinates Program Tools Variables 10
CPU
v MACHON OUT ® EsTOPI AUX1 OUT
v DRIVE ENABLE OUT AUX2 OUT
TOOL OUT ® EXTERRIN AUX3 OUT
TOOL DIR OUT ® PROBEIN AUX4 OUT
COOLANT1 OUT ® SYNCIN AUX5 OUT
Bitte beachten Sie, dass die Anzeige vor dem Text ,ESTOP1" die Logik__Ebene, nicht die
funktional Ebene, sofern nicht anders angegeben. Dies bedeutet, dass die Eingabe, die der Controller ,sieht®, ~ niedrig

Dieser Zustand zeigt der Steuerung an, dass der Not-Aus aktiviert ist.

Eine ROTE Anzeige am Controller zeigt auch einen Not-Aus an:

L Sp

d 1 B
000 80 0060

Nach der Beseitigung eines Not-Aus-Zustands wird der Controller nur aktiviert, wenn die RESET-Taste
Taste in der Software gedriickt wird. Dies ist eine zweite Sicherheitsfunktion, um zu verhindern, dass

die Maschine wird auf irgendeine Weise versehentlich aktiviert.



Ready Tor operation
16:22:21 Info Ready for operation

=118 <O o
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Wenn die RESET-Taste gedrickt wird, wird dies auch auf dem Controller angezeigt, indem ein

griines Licht.

Homeinput

LNCas0

00000 00000 00000 00000 00 0000

Die HOME-Eingénge sind erforderlich, damit die Maschine die Ausgangsposition erkennen kann.



Es gibt verschiedene Arten von Referenzschaltern. Sie konnen PNP oder NPN sein und entweder SchlieRer (NO) oder

Offner (NC) sein. Die CNC530 unterstiitzt nur NPN, sowohl SchlieRer
und NC.

NPN bedeutet, dass das Signal auf Masse geschaltet wird, wenn der Schalter aktiviert ist. Bei Verwendung eines normalen
Schalters verbinden Sie einen Anschluss mit Masse und den anderen mit dem entsprechenden

Home-Eingang.

NPN bedeutet, dass das Signal auf Masse geschaltet wird, wenn der Schalter aktiviert ist. Bei Verwendung
Bei einem normalen Schalter verbinden Sie einen Anschluss mit der Erde und den anderen mit dem entsprechenden

Home-Eingang.

— Input of board

Ground

Umschalten des HOME-Eingangs im NPN-Modus.

SchlieBen Sie KEINEN PNP-Schalter an den HOME Hx-Eingang der CNC530 an. Dadurch wird die CNC530

beschadigt.



Pin-Name

1 GND

2 Hx

3 +24V DC

Richtungstyp Funktion Elektrische Spezifikation Hinweise
Boden
IN Digital Sonde Eingangsspannung NPN
Eingang +24 V DC
Leistung

Probeinput / 3D - Z Tastereingang

00 200 060 9 00000 00000 00000 056000 00 0000

Der Messtastereingang hat zwei Verwendungsmaoglichkeiten. Er kann die Lange eines Werkzeugs messen oder ein Objekt antasten. Wenn beide

Werkzeuge verwendet werden, kénnen diese gemeinsam an diesen Eingang angeschlossen werden. Achten Sie jedoch darauf, dass sie

beide verwenden dasselbe Ausgangssignal.

Falls mehrere Sensortypen nitzlich sein kénnen, ziehen Sie bitte unseren SensorHUB in Betracht.

Pin-Name

GND

PRB

+24V DC

Richtungstyp Funktion Elektrische Spezifikation Hinweise
Boden
IN Digital Sonde Eingangsspannung NPN
Eingang +24 V DC

Leistung


https://docs.edingcnc.com/Hardware/sensorhub

Auxin

Der AUX-Eingang ist ein dedizierter Eingang, der fur zahlreiche Anwendungen verwendet werden kann:

Lesestatus fur im Makro

Zuséatzliche Fehlereingabe

Pin-Name

1 GND

2 AUX-Eingang
3 +24 V DC

Anhanger

2900 000 900 9 00000 00000 00000 00000 00 00O

Richtungstyp Funktion Elektrische Spezifikation
Boden
IN Digital Generisch Eingangsspannung
Eingang +24 V DC
Leistung

Hinweise

NPN



Pin-Name

1 AN1

2 PAUSE
3 HWA

4 LAUFEN
5 HWB

6 AN2

7 +3V3

8 GND

9 5V

10 Masse

Len (]

Richtungstyp

1 Lo
000 000 200 060 FH000 S0P CO0SD SH60GO 00 DOOS

Analog

Boden

Digital

Digital

Digital

Analog

Leistung

Boden

Leistung

Boden

Funktion

Analogeingang

Auftrag anhalten

Handrad

A

Auftrag ausfiihren

Handrad B 5VDC

Analogeingang

1
- L

Elektrisch

Spez.

0-3Vv3

5V DC

5V DC

5V DC

0-3Vv3

3 gegen 3

5V DC

Hinweise



Spindelimpuls

.
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IME

HOME | HOMEZ _ HOME

Lo 24y J.n.".--s bon WV Lo ok §
000 000 000 008 20009 00000 SO0 OO ....B.l.

Pin-Name Richtungstyp Funktion Elektrische Spezifikationen Bemerkungen

1 GND Boden

2 Sp IN Digital Spindel max. 5VDC



