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Der EdingCNC-Controller CNC310 bietet die Moglichkeit durch Erwerb von Zusatzlizenzen
erweiterte Optionen freizuschalten. Folgende Zusatzoptionen stehen dabei zur Verfligung:
* Ethernet-Erweiterung
e Erweiterung fur eine 4. Achse
* Freischaltung der Software-Vollversion

Vorgehensweise:
* Kauf der Zusatzoption
* Gewilnschte Optionen in Startersoftware auswahlen und Request-Code ans uns senden

e Aktivierungscode wird erstellt und zugesendet
* Eintragen des Aktivierungscodes und Aktivierung in der Startersoftware

1. Zusatzoption erwerben:

Die Erweiterungen der EdingCNC310 kénnen Sie direkt beim Kauf des Controllers im Shop dazu
erwerben oder nachtraglich bei uns durch Kontaktaufnahme kaufen.

2. Request-Code mit gewiinschten Optionen erstellen:
« Offnen Sie die EdingCNC Startersoftware (siehe Abb. 1). Die aktuelle Software steht lhnen

im Download-Bereich https://www.edingcnc.com zur Verfligung.
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Abb. 1

* Wahlen Sie die Registerkarte “Einstellungen”im Hauptmenu aus, dadurch wird die erste

Seite der Einstellungen angezeigt (Abb. 2)
e Wechseln Sie zu Seite zwei (Abb.3) der Einstellungen durch Driicken des Buttons
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Damit Sie einen Request-Code erstellen kdnnen, 6ffnen Sie den “Option Dialog” indem Sie
den Button “CPU-OPT” betdtigen (siehe Abb. 3 + Abb. 4).

CPU-OPT

Optionsauswahl und Erstellen des Request-Codes:

Nach Offnen des “Option Dialog” ist dieser leer und muR durch Auswahl und Eingabe korrekt

befullt werden.

opton Dy % Opton Doy %
[enable axis 4 W CPUs activated < [AEnable axs 4 M CPUs activated
[JFull SW Funtionality Full SW Funtionality
.
| <5 Gmsomt D | muyosnamehere
T cethemetcode

sen s e BBy O son s e g O
[ —— O

Ao e

= =

Abb. 4

Abb. 5

* Wahlen Sie die gewiinschten Optionen aus und tragen Sie Ihren Namen in das betreffende
Feld ein (Abb. 5)
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Abb. 6
* Drilicken Sie jetzt den Button | Get Request Code 'und der Request-Code wird erstellt
(Abb. 6)
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Kopieren Sie den komplett Code, fligen Sie ihn in eine E-Mail ein und senden diese an uns:
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3. Aktivierungscode eingeben und freischalten:

Nach Ubermittlung des Request-Codes an uns, wird schnellstméglich der benétigte
Aktivierungscode erstellt und Ihnen zugesandt.
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Abb. 7

« Offnen Sie den “Option Dialog” (sieche Abb. 1 — Abb. 4)

e Flgen Sie den Ubermittelten Aktivierungscode in das betreffende Eingabefeld ein (Abb. 7)

* Driicken Sie den Button Actvate und die gewlinschten Optionen werden
aktiviert

e SchlieBen sie den Dialog und nutzen Sie umgehend lhre neuen Funktionen
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