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1. Label anbringen

r

Bevor das Label aufgeklebt wird, muf3 die Klebeflache auf dem Gehause gereinigt
werden. Am besten daflir geeignet ist Isopropanol-Alkohol, damit sollte die Flache,
besonders in den Ecken, gut abgerieben werden.

Nach der Reinigung kann das Label aufgeklebt werden. Dabei sollte das Label
sauber ausgerichtet und dann von der Mitte heraus mit einem sauberen Lappen bis
in die Ecken ausgestrichen werden.

2. Verschraubung und StoBschutz anbringen

Bohrung M12 (in der Abbildung im Geh&useboden) anbringen und die mitgelieferte
Verschraubung und den StoBschutz montieren.
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3. Bauteile montieren und Taster verloten

Taster-Bausatz Dichtung einsetzen Gegenstiick montieren

Bei der Montage der Taster ist darauf zu achten, dafB die Dichtung richtig in die
Nut des Tasters und das Gegenstiick mit den Aussparungen an die Rickwand des
Gehauses angebracht wird.

Montiertes Handrad Encoder 6-polig Encoder 4-polig

Nach AbschluB3 der Bauteilmontage wird die Verdrahtung der Taster vorgenommen.
Die Taster werden untereinander an einem PIN verbunden und dann auf GND gelegt,
was mit geldteten Drahtbricken durchgefihrt wird.
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4. Kabel anschlieBBen

Kabel einfiihren Encoder 6-polig Encoder 4-polig

Kabel durch die Verschraubung fuhren und an den vorgesehenen Klemmen
anschlieBen (siehe Schaltbild Seite 6)

5. Gehduse zusammenbauen

Beim Zusammenbau des Gehauses ist auf korrekten Sitz der Dichtung zu achten.
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6. AnschluBstecker loten

Passender AnschluBstecker (Abbildung zeigt den 9-poligen SUBD-Stecker) nach
Vorgaben des Schaltbilds (siehe Seite 6) I6ten.
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7. Schaltbild

Handrad EHR.USBCNCV02-B

SUBD-9-Buchse miannlich

Handrad
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AnschluR A- und B- enféllt bei Encodern mit 4 Anschlissen

Anschluft an USB-CNC V5-A:

AnschluB an USB-CNC V5-B:

USB-CNC V5-A (SUBD-9-Buchse weiblich) USB-CNC V5-B (SUBD-9-Buchse weiblich)
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AnschluB an USB-CNC V4:
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